
 

 

 

 زاىٗا ٖاعلاه ٕجوَْر 
Islamic Republic of Iran 

 اعتاًذارد اٗزاى ٖهلعاسهاى 

 

 INSO زاىٗا ٖهلاعتاًذارد 

22261 22261 

 Iranian National Standardization Organization 1st.Edition اٍلاپ چ

1396  2017 

  

 –بٌشٌٖٗ هَتَر ّإ  رٍغي –ّا  کٌٌذُرٍاى

 ّا ٍٗضگٖ

 

  

   

 Lubricants – Gasoline engine oils – 

Specifications 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ICS: 75.100  



 1396 عال :22261اٗزاى ؽوارٓ  هلٖاعتاًذارد 

   

 ة 

 

 زاىٗاعتاًذارد ا هلٖعاسهاى 

 2592ذ٥بثبٖ ٥ِٚقهط، پلان  ،غطث٣ ٥ٔساٖ ٚ٘ه ضّـ خٙٛة ،تٟطاٖ

 ا٤طاٖ -تٟطاٖ 14155-6139: ٣پؿت نٙسٚق

 88879461-5 تّفٗ:

 88887103 ٚ 88887080زٚضٍ٘بض: 

 ، ٥ٔساٖ اؾتب٘ساضز ٣قٟط نٙقت  ،طج و

 ا٤طاٖ -وطج  31585-163 :٣نٙسٚق پؿت

 (026) 32806031 -8تّفٗ: 

 (026) 32808114زٚضٍ٘بض: 

 standard@isiri.org.ir: ضا٤ب٘بٔٝ

 http://www.isiri.gov.irٚثٍبٜ: 

 

 

 

 

Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No.2592 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.org.ir 

Website: http://www.isiri .gov.ir 

 

 

mailto:standard@isiri.org.irs


 1396 عال :22261اٗزاى ؽوارٓ  هلٖاعتاًذارد 

   

 ج 

 

 بِ ًام خذا

 اعتاًذارد اٗزاى ٖهلآؽٌاٖٗ با عاسهاى 

 ا٤طاٖ، نٙقت٣ ٚ تحم٥مبت اؾتب٘ساضز ٔؤؾؿ١ ضاتٔمط ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبز٠  ٤ه ثٙس ٔٛخت ثٝ ا٤طاٖ اؾتب٘ساضز ٣ّٔؾبظٔبٖ 

 ثٝ ضا ٣( ا٤طاٖ)ضؾٕ ٣ّٔاؾتب٘ساضزٞب٢  ٘كط ٚ تس٤ٚٗ تق٥٥ٗ، وٝ ٚؽ٥ف١ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخـ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة

  .زاضز فٟسٜ

ع ٚ ٔؤؾؿبت و٘ؾطاٖ ٔطانبحت ،بضقٙبؾبٖ ؾبظٔبٖوت اظ ؤط ٣فٙ ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕوٞب٢ ٔرتّف زض ٗ اؾتب٘ساضز زض حٛظ٤ٜتسٚ

، ٢س٥ظ ت٤ِٛٚ ثب تٛخٝ ثٝ قطا ٣ّٔقٛز ٚ وٛقك٣ ٍٕٞبْ ثب ٔهبِح آٌبٜ ٚ ٔطتجظ ا٘دبْ ٣ٔ ٢ٚ التهبز ٢س٥، ت٣ِٛ، پػٚٞك٣فّٕ

ٙٙسٌبٖ، وٙٙسٌبٖ، ٔهطفوس٥نبحجبٖ حك ٚ ٘فـ، قبُٔ تِٛ ١ت آٌبٞب٘ٝ ٚ ٔٙهفب٘و٢ اؾت وٝ اظ ٔكبضٚ تدبض ٢فٙبٚض

ؽ ٤٘ٛ ف٥قٛز. پزِٚت٣ حبنُ ٣ٔٚ غ٥ط ٣زِٚت ٢ٞب، ٟ٘بزٞب، ؾبظٔب٣ٖٚ ترهه ٣ع فّٕووٙٙسٌبٖ، ٔطانبزضوٙٙسٌبٖ ٚ ٚاضز

بفت ٤قٛز ٚ پؽ اظ زض ٣ٔطثٛط اضؾبَ ٔ ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕو ٢٘فـ ٚ افضب٢ثٝ ٔطاخـ ش ٣ا٤طاٖ ثطا٢ ٘ؾطذٛاٞ ٣ّٔ ٢اؾتب٘ساضزٞب

( ا٤طاٖ چبح ٚ ٣)ضؾٕ ٣ّٔثٝ فٙٛاٖ اؾتب٘ساضز  ،ت٤ٔطتجظ ثب آٖ ضقتٝ عطح ٚ زض نٛضت تهٛ ٣ّٔ ١ت٥ٕوكٟٙبزٞب زض ٥٘ؾطٞب ٚ پ

 قٛز.٣ٔٙتكط ٔ

وٙٙس  ٣ٝ ٥ٔٗ قسٜ ت٥٥ٟتق ت ضٛاثظ٥٘٤ع ثب ضفب نلاحش٢ٔٙس ٚ  فلالٝ ٢ٞب ٝ ٔؤؾؿبت ٚ ؾبظٔبٖو ٣٤ؽ اؾتب٘ساضزٞب٤٘ٛ ف٥پ

ت، ٥ٗ تطت٤قٛز. ثس چبح ٚ ٔٙتكط ٣ٔ ا٤طاٖ ٣ّٔ ت، ثٝ فٙٛاٖ اؾتب٘ساضز٤ٚ زضنٛضت تهٛ ٣ثطضؾ ،عطح ٣ّٔزضو٥ٕتٝ 

اؾتب٘ساضز ٔطثٛط  ٣ّٔ ١ٗ ٚ زض و٥ٕت٤تسٚ 5 ض٠ا٤طاٖ قٕب ٣ّٔاؾتب٘ساضز  ضاتٔمطٝ ثط اؾبؼ وقٛز ٣ٔ ٣تّم ٣ّٔ ٣٤اؾتب٘ساضزٞب

 سٜ ثبقس.٥ت ضؾ٤ثٝ تهٛ قٛز ٣ُ ٔى٥تكا٤طاٖ تب٘ساضز اؾ ٣ّٔزض ؾبظٔبٖ ٝ و

(ISO) اؾتب٘ساضز ٣إِّّٗ ٥ؾبظٔبٖ ث ٣انّ ٢طاٖ اظ افضب٤از اؾتب٘ساض ٣ّٔؾبظٔبٖ 
ٚ  2(IEC) ا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙه و٥ٕؿ٥ٖٛ ث٥ٗ ،1

(OIML) قٙبؾ٣ لب٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ؾبظٔبٖ ث٥ٗ
(CAC) و٥ٕؿ٥ٖٛ وسوؽ غصا٣٤ 4اؾت ٚ ثٝ فٙٛاٖ تٟٙب ضاثظ 3

زض وكٛض  5

ٗ ٤كٛض، اظ آذطوذبل  ٢ٞب ٢بظٔٙس٥ٚ ٘ ٣ّوظ ٤ا٤طاٖ ضٕٗ تـٛخٝ ثٝ قطا ٣ّٔ ٢ٗ اؾتب٘ساضزٞب٤وٙس. زض تسٚ فقب٥ِت ٣ٔ

 قٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ ثٟطٜ ٣إِّّٗ ٥ث ٢خٟبٖ ٚ اؾتب٘ساضزٞب ٣ٚ نٙقت ٣، ف٣ٙفّٕ ٢ٞب كطفت٥پ

وٙٙسٌبٖ، حفؼ ؾلأت  ت اظ ٔهطف٤قسٜ زض لبٖ٘ٛ، ثطا٢ حٕب ٥ٙ٣ث ف٥ٗ پ٤ت ٔٛاظ٤تٛا٘س ثب ضفب ٣طاٖ ٤ٔاؾتب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ 

اظ  ٣ثقض ٢، اخطا٢ٚ التهبز ٣غ٥ٔح ؿت٤ت ٔحهٛلات ٚ ٔلاحؾبت ظ٥فو٥ٙبٖ اظ ٥، حهَٛ اع٣ٕٚ فٕٛٔ ٢فطز ٤ٕٙ٣ٚ ا

 ٢ز، اخجبضا٤طاٖ ضا ثطا٢ ٔحهٛلات ت٥ِٛس٢ زاذُ وكٛض ٚ/٤ب اللاْ ٚاضزات٣، ثب ته٤ٛت قٛضا٢ فب٣ِ اؾتب٘ساض ٣ّٔاؾتب٘ساضزٞب٢ 

ٚ  ٣نبزضات ٢بلاٞبواؾتب٘ساضز  ٢كٛض، اخطاؤحهٛلات  ٢ثطا ٣إِّّٗ ٥ث ٢تٛا٘س ثٝ ٔٙؾٛض حفؼ ثبظاضٞب٣. ؾبظٔبٖ ٔوٙس

ٞب ٚ ٔؤؾؿبت فقبَ زض  ٙٙسٌبٖ اظ ذسٔبت ؾبظٔبٖو ثٝ اؾتفبزٜ ثرك٥سٖٙبٖ ٥ٗ ثطا٢ اع٥ٕ. ٕٞچٙوٙس ٢آٖ ضا اخجبض ٢ثٙس زضخٝ

ٞب ٚ  كٍب٤ٜ، آظٔب٣غ٥ٔح ؿت٤ت ظ٤ط٤ت ٚ ٔس٥فو٥ت ٤ط٤ٔس ٞب٢ؾ٥ؿتٓ ٣ٌٛاٞ ٚ نسٚض ٢ع٥ٕٔ، ٣ٔكبٚضٜ، آٔٛظـ، ثبظضؾ ٥ٙ١ظٔ

ٞب ٚ ٔؤؾؿبت ضا ثط اؾبؼ ضٛاثظ ٘ؾبْ  ٌٛ٘ٝ ؾبظٔبٖٗ ٤اؾتب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ ٚؾب٤ُ ؾٙدف،  (ب٥ِجطاؾ٥ٖٛ)ؤطاوع ٚاؾٙد٣ 

ٞب طز آٖىٞب افغب ٚ ثط فّٕت ثٝ آ٥ٖس نلاح٥٤ب١ٔ تأ٥ٙظ لاظْ، ٌٛا٤ٞوٙس ٚ زض نٛضت احطاظ قطا ٣ٔ ٣بث٤طاٖ اضظ٤ت ا٥س نلاح٥٤تأ

 ٢بضثطزومبت ٥بض فّعات ٌطا٘جٟب ٚ ا٘دبْ تحم٥ٗ ف٥٥ُ ؾٙدف، تق٤بٞب، ٚاؾٙد٣ ٚؾب٤ى ٣إِّّ ٥ٗح زؾتٍبٜ ث٤وٙس. تطٚ ٣٘ؾبضت ٔ

 .اؾت ؾبظٔبٖٗ ٤ف ا٤ا٤طاٖ اظ ز٤ٍط ٚؽب ٣ّٔ ٢ؾغح اؾتب٘ساضزٞب ٢اضتمب ٢ثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 ذاردکو٘غَ٘ى فٌٖ تذٍٗي اعتاً

 «ّا ٍٗضگٖ –ّإ هَتَر بٌشٌٖٗ  رٍغي –ّا  کٌٌذُرٍاى»

 عوت ٍ/ٗا هحل اؽتغال: رئ٘ظ:

 ق٥طذب٣٘، ٔػٌبٖ

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥(

 ؾطپطؾت ٌطٜٚ پػٚٞف ضٚغٗ پػٚٞكٍبٜ نٙقت ٘فت

  
  

  دب٘ز:

 ا٥ٙ٥ٔبٖ، ٚح٥س

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ وبضثطز٢(

 ٔقبٖٚ پػٚٞكىسٜ ق٣ٕ٥ ٚ پتطٚق٣ٕ٥

  

  

  )اؾب٣ٔ ثٝ تطت٥ت حطٚف اِفجب( اعضا:

  آٍٞٙطوب٣٘، خٕبَ

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥(

 ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت ٚ فطٔٛلاؾ٥ٖٛ قطوت پبلا٤ف قٕبَ

  

 ح٥ٕس، اثغح٣

 )وبضقٙبؾ٣ ق٣ٕ٥(

 ٔؿئَٛ آظٔب٤كٍبٜ آ٘ب٥ِع قطوت ٘فت ؾپبٞبٖ

  

 اوجط٘ػاز، افؿب٘ٝ

 ٣(آِ)وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ 

 قس ٚاحس پػٚٞف قطوت ٘فت ثٟطاٖوبضقٙبؼ اض

  

 حؿٗ، ث٥ٍّط٢

 (تدع٤ٝ)وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ 

 وبضقٙبؼ ٌطٜٚ پػٚٞك٣ پتطٚق٣ٕ٥ پػٚٞكٍبٜ اؾتب٘ساضز

  

 تس٤ٗ، ٔحٕسنبزق

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥(

 ٔس٤ط تحم٥ك ٚ تٛؾقٝ قطوت ٘فت پبضؼ

  

 خٕك٥س٢، پط٤ؿب

 (آ٣ِ)وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ 

 فطآٚضزٜ ٞب٢ ٘فت، ٌبظ ٚ پتطٚق٣ٕ٥ اتحبز٤ٝ نبزض وٙٙسٌبٖ

  

 ذطاؾب٣٘، ا٥ٔٗ

 ٔس٤ط٤ت ثبظضٌب٣٘()وبضقٙبؾ٣ 

 ٔس٤ط فبُٔ قطوت تقب٣٘ٚ ٔطٚاض٤س ٔكى٥ٗ

  

 آ ضاز٢، پب٘تٝ

 )وبضقٙبؾ٣ ق٣ٕ٥(

 وبضقٙبؼ ٘ؾبضت ثط اخطا٢ اؾتب٘ساضز نٙب٤ـ غ٥طفّع٢
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 عوت ٍ/ٗا هحل اؽتغال: )اؾب٣ٔ ثٝ تطت٥ت حطٚف اِفجب( اعضا:

 ؾ٥ٕـ، ٔحٕس نبزق

 ق٣ٕ٥(ٟٔٙسؾ٣ )وبضقٙبؾ٣ اضقس 

 قطوت زا٘ف پػٚٞبٖ ٘ٛآٚض

  

 ٘سا، قٕكبز

 ق٣ٕ٥(ٟٔٙسؾ٣ )وبضقٙبؾ٣ اضقس 

 وبضقٙبؼ وٙتطَ و٥ف٥ت قطوت ٘فت پبضؼ

  

 اِٝ ضٚح، ق٥ٟس٢ پٛض

 ق٣ٕ٥(ٟٔٙسؾ٣ )وبضقٙبؾ٣ 

 ٔس٤ط فبُٔ قطوت زا٘ف پػٚٞبٖ ٘ٛآٚض

  

  نسل٣، ٔحٕس

 )وبضقٙبؾ٣ ق٣ٕ٥(

 ؾطپطؾت وٙتطَ و٥ف٥ت قطوت ٘فت ا٤طاَ٘ٛ

  

 ف٥ٟٕٝ ا٥ٔط٢، حبٔس

 ٟٔٙسؾ٣ ٔىب٥٘ه()وبضقٙبؾ٣ اضقس 

 وبضقٙبؼ ٔٛتٛض قطوت ٟٔٙسؾ٣ ؾب٤پب

  

  ف٥ّبٖ ٘ػاز، فطقتٝ

 ق٣ٕ٥(ٟٔٙسؾ٣ )وبضقٙبؾ٣ 

 ٔس٤ط ف٣ٙ قطوت افعٖٚ ضٚاٖ

  

 ف٥ّپٛض، ف٣ّ انغط

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥(

 فت ثٟطاٖضئ٥ؽ وٙتطَ و٥ف٥ت قطوت ٘

  

 ٘ٛق٥ٗ، پٛض ظ٘دب٣٘ل٣ّ

 ق٣ٕ٥(زوتط٢ ٟٔٙسؾ٣ )

 پتطٚق٣ٕ٥ پػٚٞكٍبٜ اؾتب٘ساضزٔس٤ط ٌطٜٚ پػٚٞك٣ 

  

 حؿٗ، ل٤ٛسَ

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥(

 ضئ٥ؽ آظٔب٤كٍبٜ قطوت ٘فت پبضؼ

  

 ؾب٘بظ، وطْ زٚؾت

 (تدع٤ٝ )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥

 َٚؾتطٔؿئَٛ و٥ف٣ قطوت وب

  

 ٔحٕس، وكبٚضظ

 ق٣ٕ٥( تط٢زو)

 ٔقبٖٚ ٔس٤ط وُ ٘ؾبضت ثط اخطا٢ اؾتب٘ساضز نٙب٤ـ غ٥طفّع٢

  

 فجبؾق٣ّ، وكٛض٢

 (آ٣ِ )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥

 ا٤طاٖ ذٛزضٚ –وبضقٙبؼ ف٣ٙ قطوت ؾبپىٛ 

  

 ٔؿقٛز٢، ٞٛقًٙ

 )وبضقٙبؼ ق٣ٕ٥(

 ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت قطوت اِجطظ تسث٥ط وبضاٖ
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 ٥ٙٔط٢، حؿ٥ٗ

 )ز٤پّٓ ف٣ٙ(

ٞب٢ ٘فت، ٌبظ ٚ  س٤طٜ اتحبز٤ٝ نبزض وٙٙسٌبٖ فطآٚضزٜفضٛ ٥ٞئت ٔ

 پتطٚق٣ٕ٥
  

 ٚثٛق، ٟٔس٢

 ق٣ٕ٥ وبضثطز٢( ٣)وبضقٙبؾ

 ؾطپطؾت ٟٔٙسؾ٣ فطٚـ قطوت افعٖٚ ضٚاٖ

  

 ٞبق٥ٕبٖ، زاٚز

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥(

 وبضقٙبؼ ؾبذت ٚ فطٔٛلاؾ٥ٖٛ قطوت ٘فت ؾپبٞبٖ

  

 ٍٗزاعتار:
 

 قٟبة، اذ٥بض٢

 (ق٣ٕ٥زوتط٢ )

 قطل٣ وبضقٙبؼ ازاضٜ وُ اؾتب٘ساضز اؾتبٖ آشضثب٤دبٖ
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 هٌذرجات فْزعت

 ففحِ عٌَاى

 ح ٌفتبض ف٥پ

 1 ٞسف ٚ زأٙٝ وبضثطز 1

 1 ٔطاخـ اِعا٣ٔ 2

 4 عجمٝ ثٙس٢ 3

 4 ٞب ٤ٚػ٣ٌ 4

 4 ضٚغٗ پب٤ٝ  4-1

 4 ٞب٢ ٔٛاز افعٚز٣٘ ثؿتٝ 4-2

 4 ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ 5

 5 ثٙس٢ ٚ ٘كب٘ٝ ٌصاض٢ ثؿتٝ 6

 6 ٔٛتٛض ثٙع٣ٙ٤ٞب٢  ٞب٢ ف٣ٕٔٛ ضٚغٗ ٤ٚػ٣ٌ 1خسَٚ 

 API SH 8ٞب٢ ذبل ؾغح و٥ف٥ت  ٤ٚػ٣ٌ 2خسَٚ 

 API SJ  ٚAPI SL 9ٞب٢ ذبل ؾغٛح و٥ف٥ت  ٤ٚػ٣ٌ 3خسَٚ 

 API SM  10 ٞب٢ ذبل ؾغح و٥ف٥ت ٤ٚػ٣ٌ 4خسَٚ 

 API SN  12ٞب٢ ذبل ؾغح و٥ف٥ت ٤ٚػ٣ٌ 5خسَٚ 

 SAE 16عجمٝ ثٙس٢ )اِعا٣ٔ(  پ٥ٛؾت اِف

 API  17( عجمٝ ثٙس٢ آٌب٣ٞ زٞٙسٜ) پ٥ٛؾت ة

 18 )ٔٛتٛض٢( وبضا٣٤  ٞب٢زٞٙسٜ( آظٖٔٛ آٌب٣ٞ) پ٥ٛؾت ح
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 گفتارپ٘ؼ

ٞب٢ ٔطثٛط  ٤ٛ٘ؽ آٖ زض و٥ٕؿ٥ٖٛ وٝ پ٥ف« ٞب ٤ٚػ٣ٌ –ٞب٢ ٔٛتٛض ثٙع٣ٙ٤ ضٚغٗ –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ»اؾتب٘ساضز 

ٔٛضخ  ٞب٢ ٘فت٣فطآٚضزٜاخلاؾ٥ٝ و٥ٕت١ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ٗ ٚ ز٥ٕٞ ٤ىهس، زض اؾت ت٥ٟٝ ٚ تس٤ٚٗ قسٜ

لبٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضات  3ته٤ٛت قس. ا٤ٙه ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثٝ اؾتٙبز ثٙس ٤ه ٔبز٠  13/08/1396

، ثٝ فٙٛاٖ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙتكط 1371ٚ تحم٥مبت نٙقت٣ ا٤طاٖ، ٔهٛة ثٟٕٗ ٔبٜ  اؾتب٘ساضزٔؤؾؿٝ 

 قٛز. ٣ٔ

 قٛز: ٣ٔ ٞب٣ّٔ ا٤طاٖ ثٝ قطح ظ٤ط ثبعُ ٚ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز خب٤ٍع٤ٗ آٖ ٞب٢ا٤ٗ اؾتب٘ساضز، اؾتب٘ساضزثب ا٘تكبض 

ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ  3ٞب٢ ضٚغٗ ٔٛتٛض زضخٝ  ٤ػ٣ٌٚ، 1358: ؾبَ 461اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -1

 ز٤ع٣ِ

ٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ ضٚغٗ ٔٛت –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1388: ؾبَ 585اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -2

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SC/ CCز٤ع٣ِ ؾجه زض ؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1388: ؾبَ 1343اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -3

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SE/ CCز٤ع٣ِ ؾجه زض ؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1388: ؾبَ 3785اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -4

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SG/ CCز٤ع٣ِ ؾجه زض ؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1388: ؾبَ 4783اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -5

 ٞب ٤ٚ٣ٌػ – API SF/ CCز٤ع٣ِ ؾجه زض ؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ زضٖٚ ؾٛظ  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1386: ؾبَ 9185اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -6

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SJثٙع٣ٙ٤ ثب ؾغح و٥ف٥ت 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ زضٖٚ ؾٛظ  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1386: ؾبَ 9186اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -7

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SLثٙع٣ٙ٤ ٔقبزَ ثب ؾغح و٥ف٥ت 

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1390: ؾبَ 13383اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -8

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ – API SMزض ؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

جظ تٔطٔحهٛلات نٙقت٣ ٚ ٞب٢  ضٚغٗ –ٞب  وٙٙسٜ، ضٚا1390ٖ: ؾبَ 13646اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -9

ٔٛضز چٟبض ظٔب٘ٝ ٢ ٔٛتٛضٞب ٞب٢ ضٚغٗ ٤ٚػ٣ٌ ،احتطاق زاذ٣ّ ٞب٢ٔٛتٛض ضٚغٗ – E( ذب٘ٛازٜ L ضزٜ)

 ٞب٢ ٔطتجظ ، ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ ٚ ٔحطوٝاؾتفبزٜ زض ٔٛتٛض ؾ٥ىّت

ضٚغٗ ٔٛتٛض ثطا٢ ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ زض  –ٞب  وٙٙسٜضٚاٖ، 1392: ؾبَ 17651اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  -10

 بٞ ٤ٚػ٣ٌ – API SNؾغح و٥ف٥ت ٔقبزَ ثب 

ؾبذتبض ٚ ق٠ٛ٥  -)اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ 5اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثط اؾبؼ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠ 

ٞب٢ ٣ّٔ ٚ خٟب٣٘ زض ظ٥ٔٙٝ تحٛلات ٚ پ٥كطفت ثبحفؼ ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ  ثطا٢قٛ٘س. ٍ٘بضـ( تس٤ٚٗ ٣ٔ
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س قس ٚ ٞط پ٥كٟٙبز٢ وٝ ٙط ذٛاِٞعْٚ تدس٤س٘ؾ نٛضتا٤طاٖ زض  ٣ّٔنٙب٤ـ، فّْٛ ٚ ذسٔبت، اؾتب٘ساضزٞب٢ 

 ٔٛضز ٔطثٛطتس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضزٞب اضائٝ قٛز، ٍٞٙبْ تدس٤س٘ؾط زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ  تى٥ُٕثطا٢ انلاح ٚ 

 ثٙبثطا٤ٗ، ثب٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ تدس٤س٘ؾط اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾتفبزٜ وطز. طفت.ٌ لطاض ذٛاٞس تٛخٝ

 ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ٔٛضز اؾتفبزٜ لطاض ٌطفتٝ ثٝ قطح ظ٤ط اؾت:ٚ تس٤ٚٗ   ٔٙبثـ ٚ ٔأذص٢ وٝ ثطا٢ ت٥ٟٝ

1- ASTM D4485: 2015a, Standard specification for performance of active API service 

category eEngine oils. 

2- SAE J 183: 2006, Engine oil performance and engine service classification. 
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 ّا ٍٗضگٖ –ّإ هَتَر بٌشٌٖٗ  رٍغي –ّا  کٌٌذُرٍاى

 ّذف ٍ داهٌٔ کاربزد 1

 ٞب٢ ٔٙبؾت ثطا٢ اؾتفبزٜ زض ٔٛتٛضٞب٢ ثٙع٣ٙ٤ اؾت. ٞب٢ ضٚغٗ ٞسف اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز، تق٥٥ٗ ٤ٚػ٣ٌ

  ،API SC، API SD، API SE ،API SF ،API SG ٔقبزَ ثب ٞب٢ ٔٛتٛض قبُٔ ؾغٛح و٥ف٥ت ا٤ٗ ضٚغٗ

API SH، API SJ، API SL، API SM  ٚAPI SN اؾت. 

ٔمطضات٣  ٢ ٔٛخٛز وكٛض ٚب٤ه اظ ؾغٛح و٥ف٥ت فٛق ثب تٛخٝ ثٝ تىِٙٛٛغ٢ ٔٛتٛض ذٛزضٚٞ طٞفطٚـ  تٛظ٤ـ ٚ ت٥ِٛس، –ٗادآٍرٕ 

 .قٛز نلاح افلاْ ٣ٔ ٔدبظ اؾت وٝ اظ عطف ٟ٘بزٞب٢ ش٢

 هزاجع الشاهٖ 2

 ٞب اضخبؿ زازٜ قسٜ اؾت.ت اِعا٣ٔ ثٝ آٖنٛض زض ٔطاخـ ظ٤ط ضٛاثغ٣ ٚخٛز زاضز وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثٝ

 قٛ٘س. تطت٥ت، آٖ ضٛاثظ خعئ٣ اظ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ٔحؿٛة ٣ٔثس٤ٗ

ٞب٢ ثقس٢ آٖ تدس٤س٘ؾطٞب ٚ ٝانلاح٥وٝ ثٝ ٔطخق٣ ثب شوط تبض٤د ا٘تكبض اضخبؿ زازٜ قسٜ ثبقس،  نٛضت٣ زض

ٞب اضخبؿ زازٜ قسٜ اؾت، ض٤د ا٘تكبض ثٝ آٖزض ٔٛضز ٔطاخق٣ وٝ ثسٖٚ شوط تب .آٚض ٥٘ؿتثطا٢ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اِعاْ

 آٚض اؾت.ٞب٢ ثقس٢ ثطا٢ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اِعاْٝانلاح٥ٕٞٛاضٜ آذط٤ٗ تدس٤س٘ؾط ٚ 

 اؾتفبزٜ اظ ٔطاخـ ظ٤ط ثطا٢ وبضثطز ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت:

ٜ اظ ٌطا٘ط٢ٚ ٔحبؾجٝ قبذم ٌطا٘ط٢ٚ ثب اؾتفبز –ٞب٢ ٘فت٣  ، فطآٚضز195ٜاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ     2-1

 زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ 100زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ ٚ  40و٥ٕٙبت٥ه زض زٔبٞب٢ 

 ٞب٢ ضٚاٖ وٙٙسٜ ٥ٌط٢ ٔمساض وف زض ضٚغٗ ضٚـ ا٘ساظٜ ،196اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-2

ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ ٘مغٝ اقتقبَ ٚ ٘مغٝ آتف ٥ٌط٢ ثٝ  –ٞب٢ ٘فت٣  ، فطآٚضز198ٜاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-3

 ٚـ آظٖٔٛض –ضٚـ ثبظ و٥ِّٛٙس 

 ٞب٢ ٘فت٣ ٥ٌط٢ ٘مغٝ ض٤عـ ضٚغٗ ضٚـ ا٘ساظٜ ،201اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-4

ضٚـ آظٖٔٛ ٌطا٘ط٢ٚ و٥ٕٙبت٥ه ٔب٤قبت قـفبف   –ٞب٢ ٘فت٣  فطآٚضزٜ، 340اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-5

 (ز٤ٙب٥ٔه ٚ ت٥طٜ )ٔحبؾجٝ ٌطا٘ط٢ٚ

ت ٘فتــ٣ ثــٝ ضٚـ ت٥تطاؾــ٥ٖٛ ، فــسز ل٥ّــب٣٤ وــُ زض ٔحهــٛلا2772اؾــتب٘ساضز ّٔــ٣ ا٤ــطاٖ قــٕبضٜ  2-6

 پتب٘ؿ٥ٛٔتط٢ اؾ٥س پطوّط٤ه
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ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ ثبض٤ْٛ، وّؿ٥ٓ، ٥ٙٔع٤ٓ ٚ ض٢ٚ  –وٙٙسٜ ٞب٢ ضٚاٖ ، ضٚغ3281ٗاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-7

 وٙٙسٜ وبض ٘ىطزٜ ثٝ ضٚـ ع٥ف ؾٙد٣ خصة ات٣ٕٞب٢ ضٚاٖ زض ضٚغٗ

 – APIثٙس٢  ٢ پب٤ٝ ٌطٜٚ ٤ه زض عجمٝٞب ضٚغٗ –ٞب  ضٚاٖ وٙٙسٜ، 3299اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-8

 ٞب ٤ٚػ٣ٌ

 ٞب٢ ضٚاٖ ؾبظ زض اثط تجر٥ط تق٥٥ٗ ٥ٔعاٖ اتلاف ضٚغٗ ،3780اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-9

 ٞب٢ ٘فت٣ ثطزاض٢ زؾت٣ اظ ٔٛاز ٚ فطآٚضزٜ ٞب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ضٚـ، 4189اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-10

٢ ٥ٌط٢ ٌطا٘ط٢ٚ زض زٔب ا٘ساظٜ –ٞب٢ پب٤ٝ  ٚ ضٚغٗٞب٢ ٔٛتٛض  ضٚغٗ ،5512اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-11

  –زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ ثب اؾتفبزٜ اظ قج٥ٝ ؾبظ اؾتبضت ظزٖ زض ؾطٔب  -35زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ تب  -5

 ضٚـ آظٖٔٛ

ضٚـ ع٥ف ؾٙد٣  –تق٥٥ٗ ٔمساض ٌٌٛطز  –ٞب٢ ٘فت٣  ، فطآٚضز8402ٜاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-12

 ضٚـ آظٖٔٛ –ثب پبقٙس٣ٌ ا٘طغ٢  Xپطتٛ فّٛئٛضؾب٘ؽ 

 ٥ٌط٢ فٙبنط ٔٛاز افعٚز٣٘ زض  ا٘ساظٜ –وٙٙسٜ ٞب٢ ضٚاٖ ، ضٚغ9377ٗاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-13

 اِمب٣٤ ٠ٞب٢ ع٥ف ؾٙح پلاؾٕب٢ خفت قس ٞب٢ ضٚاٖ وٙٙسٜ ثٝ ٚؾ٥ّٝ زؾتٍبٜ ضٚغٗ

تق٥٥ٗ ٔكرهبت وف وٙٙس٣ٌ زض زٔب٢  –وٙٙسٜ ، ضٚغٗ ٞب٢ ضٚا9378ٖاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-14

 ضٚـ آظٖٔٛ  –بلا ث

ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ پب٤ساض٢ ثطق٣ ؾ٥بلات حب٢ٚ  –ٞب٢ ٘فت٣  ، فطآٚضز17764ٜاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-15

 ضٚـ آظٖٔٛ –ٔٛاز پ٥ّٕط٢ ثب اؾتفبزٜ اظ ٘بظَ تعض٤ك ز٤ع٣ِ 

ٞب٢ ٘فت٣  ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ فسز اؾ٥س٢ فطآٚضزٜ –ٞب٢ ٘فت٣  فطآٚضزٜ ،18030اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  2-16

 ضٚـ آظٖٔٛ –ؾ٥ّٝ ت٥تطاؾ٥ٖٛ پتب٘ؿ٥ٛٔتط٢ ثٝ ٚ

2-17 SAE J300, Engine oil viscosity classification (latest active issue) 

2-18 ASTM D412, Standard test method for vulcanized rubber and thermoplastic elastomers 

– tension. 

2-19 ASTM D471, Standard test method for rubber property – effect of liquids 

2-20 ASTM D2240, Standard test method for rubber property durometer hardness. 
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2-21 ASTM D4683, Standard test method for measuring viscosity of new and used engine 

oils at high shear rate and high temperature by tapered bearing simulator viscometer  

at 150°C 

2-22 ASTM D4684, Standard test method for determination of yield stress and apparent 

viscosity engine oils at low temperature. 

2-23 ASTM D4741, Standard test method for measuring viscosity at high temperature and 

high shear rate by tapered-plug viscometer 

2-24 ASTM D5133, Standard test method for low temperature low, shear rate viscosity / 

temperature dependence of lubricating oils using a temperature – scanning technique 

2-25 ASTM D5185, Standard test method for multielement determination of used and unused 

lubrivating oils and base oils by inductively coupled plasma atomic emission spectrometry 

(ICP – AES). 

2-26 ASTM D5481, Standard test method for measuring apparent viscosity at high-

temperature and high – shear rate by multicell capillary viscomete 

2-27 ASTM D6335, Standard test method for determination of high temperature deposits by 

thermo – oxidation engine oil simulation test. 

2-28 ASTM D6557, Standard test method for evaluation of rust preventive characteristics of 

automotive engine oils. 

2-29 ASTM D6794, Standard test method for test method for measuring the effect on 

filterability of engine oils after treatment with various amounts of water and a long 

heating time. 

2-30 ASTM D 6795, Standard test method for measuring the effect on filterability of engine 

oils after treatment with water and dry ice and a short (30 min) heating time. 

2-31 ASTM D6922, Standard test method for determination of homogeneity and miscibility 

in automotive engine oils. 

2-32 ASTM D7097, Standard test method for determination of moderately high temperature 

piston deposits by thermo-oxidation engine oil simulation test – TEOST MHT. 

2-33 ASTM D7216, Standard test method for determining automotive engine oil 

compatibility with typical seal elastomers. 
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 ٕبقِ بٌذط 3

ثٙس٢  عجمٝ (الفپ٥ٛؾت ) SAE J300ٞب٢ ٌطا٘ط٢ٚ ٔغبثك اؾتب٘ساضز  ٔٛتٛض ثط حؿت زضخٝٞب٢  ٤ٗ ٘ٛؿ ضٚغٗا

 قٛ٘س. ٣ٔ

 ّا ٍٗضگٖ 4

اظ لج٥ُ آة، ٔٛاز ٔقّك، ضؾٛة ٚ ٌطز ٚ غجبض ثبقس ٚ  آِٛز٣ٌضٚغٗ ٔٛتٛض ثب٤س قفبف ٚ فبض٢ اظ ٞطٌٛ٘ٝ 

 جُ اظ ٔهطف حفؼ وٙس.پب٤ساض٢ ٚ ٣ٍٕٙٞ ذٛز ضا زض عَٛ ٍٟ٘ساض٢ ٚ ل

  ثبقس. 5ا٣ِ  1ٞب٢  ٞب٢ ٔٛتٛض ثب٤س عجك خسَٚ ٞب٢ ا٤ٗ ضٚغٗ ٤ٚػ٣ٌ

ٞؿتٙس، زاضا٢ ٔكرهبت ٞب  ا٤ٗ ضٚغٗ تكى٥ُ زٞٙسٜ وٝ اظ اخعاء ان٣ّ 1ٞب٢ ٔٛاز افعٚز٣٘ ثؿتٝ ضٚغٗ پب٤ٝ ٚ

 س:ٙثبقظ٤ط ٣ٔ 

 رٍغي پاِٗ 4-1

ثطا٢ ( ب)پ٥ٛؾت  APIثٙس٢  ٞب٢ ٔٛتٛض ثطاؾبؼ عجمٝ ضٚغٗ پب٤ٝ ٔٛضز اؾتفبزٜ زض ؾبذت ا٤ٗ ٘ٛؿ ضٚغٗ

 ثبقس. ٣ٔ ٞب٢ پب٤ٝ ضٚغٗ

 ّإ هَاد افشٍدًٖ بغتِ 4-2

ٞب٢  نلاح ٔج٣ٙ ثط ا٘دبْ آظٖٔٛ ٞب٢ ش٢ ٞب٢ ٔٛاز افعٚز٣٘ ٔٛضز اؾتفبزٜ ثب٤س زاضا٢ تب٥٤س٤ٝ اظ آظٔب٤كٍبٜ ثؿتٝ

 ٞب٢ ٔٙسضج زض ب٤س اظ ٘ؾط ٌطٜٚٞب٢ ٔٛتٛض٢ ٔطثٛعٝ، ث ٔٛتٛض٢ ثبقس. ٘ٛؿ ضٚغٗ پب٤ٝ ٔهطف٣ زض آظٖٔٛ

 ٞب٢ پب٤ٝ ٔكرم قٛز. ثطا٢ ضٚغٗ APIثٙس٢  عجمٝ

وبض ضفتٝ ٝ ٞب٢ ث ٞب٢ پب٤ٝ ٚ ٔٛاز افعٚز٣٘ ٚ ٘ؿجت ت٥ِٛس وٙٙسٜ ضٚغٗ ٔٛتٛض ثب٤س اعلافبت ف٣ٙ وبُٔ ضاخـ ثٝ ضٚغٗ –ٗادآٍرٕ 

 ٞب ضا زض اذت٥بض ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ا٤طاٖ لطاض زٞس.اظ ٞط٤ه اظ آٖ

 وًَِ بزدارًٕ 5

ا٘دبْ قٛز. ٍٞٙبْ ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ اعلافبت ف٣ٙ  4189ثب٤س عجك اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاض٢ 

 ثب٤س تٛؾظ ت٥ِٛس وٙٙسٜ اضائٝ قٛز. ثىبض ضفتٝ ٔكرهبت ثؿتٝ ٔٛاز افعٚز٣٘ ٕٚ٘ٛ٘ٝ 

                                                 

1- Additive packages  
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 بغتِ بٌذٕ ٍ ًؾاًِ گذارٕ 6

ثٙس٢ قٛز. ثط ض٢ٚ  ٥ِتط٢ )ثكىٝ( ثؿتٝ ٥ِ208تط٢ تب ٞب٢ ٤ه  ضٚغٗ ٔٛتٛض ثب٤س زض ؽطٚف ٔٙبؾت ٚ زض ا٘ساظٜ

 ؽطٚف ٔكرهبت ظ٤ط ثب٤س ثٝ نٛضت ذٛا٘ب ٘ٛقتٝ قٛز:

 SAE عجمٝ ثٙس٢زضخٝ ٌطا٘ط٢ٚ ضٚغٗ ٔٛتٛض ثط ٔجٙب٢  6-1

"API SX ٔقبزَ ثب "ؾغح و٥ف٥ت ضٚغٗ ٔٛتٛض ثٝ نٛضت  6-2
1 

 ِحبػ ثٙع٣ٙ٤ ٚ/٤ب ز٤ع٣ِ ثٛزٖ آٖ وبضثطز ضٚغٗ ٔٛتٛض اظ 6-3

 ٥تطت ِحدٓ ذبِم ثط حؿ 6-4

 ثٝ ظثبٖ فبضؾ٣ ٚ فلأت تدبض٢ آٖ ٘بْ ٚ ٘كب٣٘ قطوت ت٥ِٛس وٙٙسٜ 6-5

 ثٝ ظثبٖ فبضؾ٣ "ؾبذت ا٤طاٖ"فجبضت  6-6

 قٕبض٠ ثٟط ٚ تبض٤د ؾبذت 6-7

 زضج فلأت اؾتب٘ساضز 6-8

فلاٜٚ ثط ٔٛاضز فٛق، ٘ٛقتٗ ٞط فجبضت٣ وٝ ٘كبٖ زٞٙسٜ ٤ٚػ٣ٌ ٤ب ٔع٤ت ذبن٣ ثطا٢ ضٚغٗ ٔٛتٛض ثبقس، ٔؿتّعْ  –1ٗادآٍرٕ 

 ثبقس. تب٥٤س ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز ٣ٔ ت آٖ تٛؾظ ت٥ِٛس وٙٙسٜ ٚاثجب

 پص٤ط ثبقس. أىبٖ ٤سٞب٢ ٔٛاز افعٚز٣٘ اؾتفبزٜ قسٜ زض ٞط ؾط٢ ؾبذت تٛؾظ ت٥ِٛس وٙٙسٜ ثب بث٥ّت ضز٤بث٣ ثؿتٝل –2ٗادآٍرٕ 

 

                                                 

1- API SX ٤ى٣ اظ ؾغٛح و٥ف٥ت ل٥س قسٜ زض ثٙس ٞسف ٚ زأٙٝ وبضثطز اؾت. 
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 هَتَر بٌشٌّٖٗإ  ّإ عوَهٖ رٍغي ٍٗضگٖ -1جذٍل 

 آسهَىرٍػ  حذٍد قابل قبَل ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 340 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض (الفپ٥ٛؾت ) SAE J 300ٔغبثك اؾتب٘ساضز  ٣ّ٥ٔ ٔتط ٔطثـ ثط ثب٥٘ٝ ٚ ثب ؾطفت ثطـ وٓ C°100ٌطا٘ط٢ٚ و٥ٕٙبت٥ه زض   1

 ASTM D4683,D4741,D5481 (الفپ٥ٛؾت ) SAE J 300ٔغبثك اؾتب٘ساضز  ٣ّ٥ٔ پبؾىبَ ثب٥٘ٝ (HTHS)ٚ ثب ؾطفت ثطـ ظ٤بز  C°150ٌطا٘ط٢ٚ زض   2

aٌطا٘ط٢ٚ ؽبٞط٢ زض زٔب٢ پب٥٤ٗ  3
(CCS) ٝٔغبثك اؾتب٘ساضز  ٣ّ٥ٔ پبؾىبَ ثب٥٘SAE J 300 ( الفپ٥ٛؾت)  ٖ5512قٕبض٠ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طا 

aٌطا٘ط٢ٚ ؽبٞط٢ زض زٔب٢ پب٥٤ٗ  4
(MRV) ٝٔغبثك اؾتب٘ساضز  ٣ّ٥ٔ پبؾىبَ ثب٥٘SAE J 300 ( الفپ٥ٛؾت) ASTM D4684 

 195قٕبض٠ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  ضـ قٛزٌعا - قبذم ٌطا٘ط٢ٚ  5

6  
 پب٤ساض٢ ثطق٣ 

 اظ ا٘دبْ آظٖٔٛ(، پؽC°100)ٌطا٘ط٢ٚ و٥ٕٙبت٥ه زض
 17764 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض ضٚغٗ پؽ اظ آظٖٔٛ زض زضخٝ ٌطا٘ط٢ٚ ذٛز ثبل٣ ثٕب٘س -

 زضنس حساوثط ،فطاض٤ت  7

 ٞب٢ زضخٝ

 40 ،50 ٚ60 

، 20ٞب٢  زضخٝ

30 ٚW-x 25 
 ٞب ؾب٤ط زضخٝ W- x20زضخٝ 

 3780 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض

5 6 10 15 

 زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ ٘مغٝ اقتقبَ، حسالُ  8

 ٞب٢ زضخٝ

40،50 ٚ60 
 ٞب ؾب٤ط زضخٝ

 198 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض

220 200 

9  

 ،(پب٤ساض٢ وف – تٕب٤ُ ثٝ ا٤دبز وف) آظٖٔٛ وف

 حساوثط

 ٣ّ٥ٔ ٥ِتط

 

 نفط – زٜ زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ 24 زٔب٢زض : Iٔطحّٝ  − 196 ٠ٕبضاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ق

 نفط –پٙدبٜ  زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ 5/93 زٔب٢ زض: IIٔطحّٝ  −

 نفط – زٜ زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ 24 زٔب٢زض : IIIٔطحّٝ  −

 زضخٝ ؾّؿ٥ٛؼ ٘مغٝ ض٤عـ، حساوثط  10

 ٞب٢ زضخٝ

40 ،50  

 ٚ60 

ٞب٢  زضخٝ

20  ٚ30 

W-x 25 

ٞب٢  زضخٝ

W-x15 

W-x 20 

  زضخٝ

W-x10 

  زضخٝ

W-x5 

  زضخٝ

W-x0 201 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض 

9- 18- 24- 30- 33- 39- 
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 هَتَر بٌشٌّٖٗإ  ّإ عوَهٖ رٍغي ٍٗضگٖ -1جذٍل اداهِ 

 رٍػ آسهَى حذٍد قابل قبَل ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 عجك ٔكرهبت ٔبزٜ افعٚز٣٘ اؾتفبزٜ قسٜ خط٣ٔزضنس  فٙبنط  11
 3281 ٠ٖ قٕبضاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طا

 9377 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٤ب 

 b mg KOH/gفسز ل٥ّب٣٤ وُ  12
 6ٚ ثبلاتط اظآٖ حسالُ  API SJثطا٢ ؾغٛح و٥ف٥ت  -

 4حسالُ  API SJتب  API SCثطا٢ ؾغٛح و٥ف٥ت  -
 2772 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض

 18030 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض ٌعاضـ قٛز mg KOH/g فسز اؾ٥س٢ وُ  13
a ٗا٢، اِعا٣ٔ اؾت. ٞب٢ چٙس زضخٝ ا٤ٗ ثٙس آظٖٔٛ ثطا٢ ضٚغ 
b ا٤ٗ ٔمساض ثبقس، ٔمساض لبثُ لجَٛ ثب٤س ٔغبثك ثب ٔمساض اضا٤ٝ قسٜ زض ثطي ٔكرهبت ٔبزٜ افعٚز٣٘ ثبقس. ٔتفبٚت ثبوٝ ٔمساض فسز ل٥ّب٣٤ وُ عجك ثطٌٝ ٔكرهبت ٔبزٜ افعٚز٣٘، زض نٛضت٣ 
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 API SH ٘ف٘تّإ خاؿ عطح ک ٍٗضگٖ -2جذٍل 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى
SAE15W-40 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

1  
 :aلبث٥ّت ف٥ّتط قسٖ

 ، حساوثطEOFTآظٖٔٛ −
 ASTM D6795 50 - زضنسوبٞف خط٤بٖ

 ASTM D6922 لجَٛ قٛز - aأتعاج پص٤ط٢ ٣ٍٕٙٞ ٚ  2

 ASTM D6557 100 - ، حسالُa (BRT)خ٥ٌّٛط٢ اظ ظً٘ ظز٣ٌ  3

 06/0 -12/0 06/0حسالُ  زضنس خط٣ٔ فؿفط  4
 9377اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠ 

ASTM D5185   ٤ب  

a ٜٞب٢ تأ٥٤س نلاح٥ت قسٜ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز زض وكٛض اؾت. ا٘ساظ٢ آظٔب٤كٍبٜ ا٘دبْ ا٤ٗ آظٖٔٛ ٔٛوَٛ ثٝ تد٥ٟع ٚ ضا 
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 API SJ  ٍAPI SL ّإ خاؿ عطَح ک٘ف٘ت ٍٗضگٖ -3جذٍل 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ فردٗ

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

API SJ API SL 

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ
 دٗگز

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 
SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ
 دٗگز

1  
 حساوثط: ،C°150 ،min 1آظٖٔٛ وف زض 

 ٢ وفپب٤ساض –، تٕب٤ُ ثٝ ا٤دبز وف IVٔطحّٝ  -
 9378 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض نفط –نس  پٙدبٜ –ز٤ٚؿت  ٣ّ٥ٔ ٥ِتط

2  

زضنس وبٞف  :aلبث٥ّت ف٥ّتط قسٖ
 خط٤بٖ

  
ASTM D6795 

 50 50 ، حساوثطEOFTآظٖٔٛ  −

aآظٖٔٛ  −
EOWTTحساوثط ، 

زضنس وبٞف 
 خط٤بٖ

  

ASTM D 6794 
 50 ٌعاضـ قٛز آة %6/0  −

 50 ٌعاضـ قٛز آة %0/1  −

 50 ٌعاضـ قٛز آة 0/2 % −

 50 ٌعاضـ قٛز آة %0/3  −

3  
 :aاوؿ٥ساؾ٥ٖٛ

 ٣ّ٥ٔ ٌطْ

  
ASTM D6335 

ASTM D7097 
 - 60 ، حساوثطTEOST 33آظٖٔٛ  −

 45 - ، حساوثطTEOST MHT-4آظٖٔٛ  −

 ASTM D6922 لجَٛ قٛز لجَٛ قٛز - ٣ٍٕٙٞa ٚ أتعاج پص٤ط٢  4

 a - 12 - 12 - ASTM D5133قبذم غلات٥ٗ، حساوثط  5

aخ٥ٌّٛط٢ اظ ظً٘ ظز٣ٌ  6
(BRT)ُ100 100 - ، حسال ASTM D6557 

 06/0حسالُ  06/0 - 1/0 06/0حسالُ  06/0 - 1/0 زضنس خط٣ٔ فؿفط  7
 9377 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض

ASTM D5185   ٤ب 
a ٜ٣ّٔ اؾتب٘ساضز زض وكٛض اؾت.ٞب٢ تأ٥٤س نلاح٥ت قسٜ ؾبظٔب ا٘ساظ٢ آظٔب٤كٍبٜ ا٘دبْ ا٤ٗ آظٖٔٛ ٔٛوَٛ ثٝ تد٥ٟع ٚ ضا ٖ 
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 API SM عطح ک٘ف٘ت ّإ خاؿٍٗضگٖ -4جذٍل 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 
SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

1  
 حساوثط: ،C°150 ،min 1آظٖٔٛ وف زض 

 فپب٤ساض٢ و –، تٕب٤ُ ثٝ ا٤دبز وف IVٔطحّٝ  −
 9378 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض نفط –نس  ٣ّ٥ٔ ٥ِتط

2  

وبٞف  زضنس :aلبث٥ّت ف٥ّتط قسٖ

 خط٤بٖ

  

 ASTM D6795 50 ، حساوثطEOFTآظٖٔٛ  −
 ، حساوثطEOWTTآظٖٔٛ  −

وبٞف زضنس 

 خط٤بٖ

 

ASTM D 6794 

 50 آة %6/0  −

 50 آة%0/1  −

 50 آة %0/2  −

 50 آة %0/3  −

3  
 :aاوؿ٥ساؾ٥ٖٛ

 ٣ّ٥ٔ ٌطْ

  
ASTM D7097 

 45 35 ، حساوثطTEOST MHTآظٖٔٛ  −

 ASTM D6922 لجَٛ قٛز - ٣ٍٕٙٞa ٚ أتعاج پص٤ط٢  4

 a - 12 - ASTM D5133قبذم غلات٥ٗ، حساوثط  5

 ASTM D6557 100 - ، حسالُa (BRT)خ٥ٌّٛط٢ اظ ظً٘ ظز٣ٌ  6
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 API SMّإ خاؿ عطح ک٘ف٘ت ٍٗضگٖ -4جذٍل اداهِ 

 حذٍا ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

SAE 0W-20 

SAE 0W-30 

SAE 5W-20 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

 - 5/0 - 7/0 زضنس خط٣ٔ ٌٌٛطز  7
 9377 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض

 ٤8402ب اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ  

 06/0حسالُ  06/0 - 08/0 زضنس خط٣ٔ فؿفط  8
 9377 ٠ٕبضاؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ق

 ٤ASTM D5185ب  
a ٜٞب٢ تأ٥٤س نلاح٥ت قسٜ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز زض وكٛض اؾت. ا٘ساظ٢ آظٔب٤كٍبٜ ا٘دبْ ا٤ٗ آظٖٔٛ ٔٛوَٛ ثٝ تد٥ٟع ٚ ضا 
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 API SNعطح ک٘ف٘ت ّإ خاؿ ٍٗضگٖ -5جذٍل 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

API SN 

API SN (RC
a
) 

SAE0W-16 

SAE 5W-16 

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 

SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

1  
 حساوثط: ،C°150 ،min 1آظٖٔٛ وف زض 

 پب٤ساض٢ وف –، تٕب٤ُ ثٝ ا٤دبز وف IVٔطحّٝ  −
9378 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض نفط –نس  ٣ّ٥ٔ ٥ِتط  

2  

    :bلبث٥ّت ف٥ّتط قسٖ

 ASTM D6795 50 ٞف خط٤بٖزضنس وب ، حساوثطEOFTآظٖٔٛ  −
 ، حساوثطEOWTTآظٖٔٛ  −

 خط٤بٖ وبٞفزضنس 

 

ASTM D 6794 

 50 آة %6/0  −

 50 آة %0/1  −

 50 آة %0/2  −

 50 آة %0/3  −

3  

 :bاوؿ٥ساؾ٥ٖٛ

 ٣ّ٥ٔ ٌطْ
  20W-0SAE ٝٞب٢ ز٤ٍط زضخ 

ASTM D7097 −  ٖٛٔآظTEOST 33C30 - - - ، حساوثط 

 35 35 45 35 اوثط، حسTEOST MHTآظٖٔٛ  −

 ASTM D6922 لجَٛ قٛز - ٣ٍٕٙٞb ٚ أتعاج پص٤ط٢  4

 ASTM D5133 12 - 12 - ، حساوثطbقبذم غلات٥ٗ  5
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 API SNّإ خاؿ عطح ک٘ف٘ت ٍٗضگٖ -5جذٍل اداهِ 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

API SN 

API SN (RC
a
) 

SAE0W-16 

SAE 5W-16 

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 

SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

 ASTM D6557 100 - ، حسالُb (BRT)خ٥ٌّٛط٢ اظ ظً٘ ظز٣ٌ  6

7  

      ٌٌٛطز، حساوثط

 ، W0 ،20-W0 ،30-W0-16ٞب٢  زضخٝ −

16-W5 ،20-W5  ٚ30-W5، 
 زضنس خط٣ٔ

 9377 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض 5/0 - 5/0

 ٤ب 

 8402اٖ قٕبضٜ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤ط
 W10 6/0 - 6/0-30زضخٝ  −

 6/0 - - ٞب٢ ز٤ٍط زضخٝ −

 06/0-08/0 06/0حسالُ  06/0-08/0 زضنس خط٣ٔ فؿفط  8
 9377 ٠اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض
ASTM D5185 

9  

 b:   ASTM D7216ؾبظٌبض٢ ثب الاؾتٛٔطٞب

    (ACM-1لاؾت٥ه پ٣ّ آوط٤لات ) -اِف

 ASTM D471 9  ،  -5 زضنس تغ٥٥ط حدٓ −

 ASTM D2240 10  ،  -10 زضخٝ تغ٥٥ط زضخٝ ؾرت٣ −

 ASTM D412 40  ،  -40 زضنس تغ٥٥ط اؾتحىبْ وكك٣ −
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 API SNّإ خاؿ عطح ک٘ف٘ت ٍٗضگٖ -5جذٍل اداهِ 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

API SN 

API SN (RC
a
) 

SAE0W-16 

SAE 5W-16 

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 

SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

9  

    (٥٘HNBR-1تط٤ُ ٥ٞسضٚغ٘ٝ قسٜ ) -ة

 ASTM D471 10  ،  -5 زضنس تغ٥٥ط حدٓ −

 ASTM D2240 5  ،  -10 زضخٝ تغ٥٥ط زضخٝ ؾرت٣ −

 ASTM D412 15  ،  -20 زضنس تغ٥٥ط اؾتحىبْ وكك٣ −

    (VMQ-1لاؾت٥ه ؾ٥ّ٥ى٣٘ٛ ) -ح

 ASTM D471 40 ،   -5 زضنس حدٓتغ٥٥ط  −

 ASTM D2240  10  ،  -30 زضخٝ تغ٥٥ط زضخٝ ؾرت٣ −

 ASTM D412 5 ،   -50 زضنس تغ٥٥ط اؾتحىبْ وكك٣ −

    (FKM-1لاؾت٥ه فّٛئٛضٚوطثٗ ) -ت

 ASTM D471 3 ،   -2 زضنس تغ٥٥ط حدٓ −

 ASTM D2240 6  ،  -6 زضخٝ ؾرت٣ تغ٥٥ط زضخٝ −

 ASTM D412 10  ،  -65 زضنس تغ٥٥ط اؾتحىبْ وكك٣ −
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 API SNّإ خاؿ عطح ک٘ف٘ت ٍٗضگٖ -5جذٍل اداهِ 

 ٍاحذ ٍٗضگٖ ردٗف

 حذٍد قابل قبَل

 رٍػ آسهَى

API SN 

API SN (RC
a
) 

SAE0W-16 

SAE 5W-16 

SAE 0W-20 

SAE 5W-20 

SAE 0W-30 

SAE 5W-30 

SAE 10W-30 

ّإ  درجِ

 دٗگز

9  

    (AEM-1ط٥ّ٤ه )لاؾت٥ه ات٥ّٗ آو -ث

 ASTM D471  30  ،  -5 زضنس تغ٥٥ط حدٓ −

 ASTM D2240 10  ،  -20 زضخٝ تغ٥٥ط زضخٝ −

 ASTM D412 30  ،  -30 زضنس تغ٥٥ط اؾتحىبْ وكك٣ −
a Resource Conserving 

b ٜب٘ساضز زض وكٛض اؾت.ٞب٢ تأ٥٤س نلاح٥ت قسٜ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾت ا٘ساظ٢ آظٔب٤كٍبٜ ا٘دبْ ا٤ٗ آظٖٔٛ ٔٛوَٛ ثٝ تد٥ٟع ٚ ضا 
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 الفَعت ٘پ

 )الشاهٖ(

 SAEطبقِ بٌذٕ 

 .ثبقس1-ٔغبثك خسَٚ اِف 2015ؾبَ  SAE J300ٌطا٘ط٢ٚ ضٚغٗ ٞب٢ ٔٛتٛض ثب٤س ثطاؾبؼ 

 (SAE J300:2015)ّإ هَتَر  بزاعاط گزاًزٍٕ بزإ رٍغي SAEطبقِ بٌذٕ  -1-جذٍل الف

درجِ 

گزاًزٍٕ 
SAE 

 گزاًزٍٕ ظاّزٕ در دهإ پاٗ٘ي

 cپاعکال ثاًِ٘ ه٘لٖ

 ، C 100°گزاًزٍٕ در 

 ، bبا عزعت بزؽٖ کن

 cهتزهزبع بز ثاًِ٘ ه٘لٖ

 ، C 150°گزاًزٍٕ در 

، eبا عزعت بزؽٖ سٗاد

ه٘لٖ پاعکال ثاًِ٘، 

 حذاقل

هزبَط بِ ٌّگام 

 aرٍؽي کزدى هَتَر

 )حذاکثز(

هزبَط بِ پوپاص 

 )حذاکثز( dرٍغي
 حذاکثز حذقل

0W 6200  زض°C 35- 60000  زض°C 40- 8/3 - - 

 5 W 6600  زض°C 30- 60000  زض°C 35- 8/3 - - 

 10 W 7000  زض°C 25- 60000  زض°C 30- 1/4 - - 

 15 W 7000  زض°C 20- 60000  زض°C 25- 6/5 - - 

 20 W 9500  زض°C 15- 60000  زض°C 20- 6/5 - - 

 25 W 13000  زض°C 10- 60000  زض°C 15- 3/9 - - 

8 - - 0/4 1/6> 7/1 

12 - - 0/5 1/7> 0/2 

16 - - 1/6 2/8> 3/2 

20 -  9/6 3/9> 6/2 

30 -  3/9 5/12> 9/2 

40 -  5/12 3/16> 
، 40W0ٞب٢  )زضخٝ 5/3

40W5 ،40W10) 

40 -  5/12 3/16> 
، 40W15ٞب٢  )زضخٝ 7/3

40W20 ،40W25  ٚ40) 

50 -  3/16 9/21> 7/3 

60 -  9/21> 1/26> 7/3 
a ّٔ ٣5512 ا٤طاٖ قٕبضٜ اؾتب٘ساضز (ASTM D 5293) ٖٛٔ؛ آظCCS 

b  ٜ340اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض (ASTM D 445) 
c 1 mPa.s= 1 cP; 1 mm2/s= 1 cSt 
d ASTM D 4684 (MRV) 

e ASTM D 4683, ASTM D4741,ASTM D 5481 (HTHS) 
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 بپَ٘عت 

 (آگاّٖ دٌّذُ)

 APIطبقِ بٌذٕ 

 اؾت. 1-پب٤ٝ عجك خسَٚ ةثطا٢ ضٚغٗ ٞب٢  APIعجمٝ ثٙس٢ 

 ّإ پاِٗ بزإ رٍغي APIطبقِ بٌذٕ  -1-جذٍل ب

 ؽاخـ گزاًزٍٕ گزٍُ

تزک٘بات 

 اؽباع

  (جزهٖ)درفذ 

 
 گَگزد

 ٖ(جزه)درفذ 
 عاٗز

I 120 >  ،80 ≤ 90 > 03/0 ٚ / ٤ب < - 

II 120 >  ،80 ≤ 90 ≤ ٚ 03/0 ≥ - 

III 120 ≤ 90 ≤ ٚ 03/0 ≥ - 

IV - - - - PAO
a
 

V - - - - 
ٞب٢ ز٤ٍط ثٝ  ضٚغٗ پب٤ٝ

 IVتب  Iٞب٢  غ٥ط اظ ٌطٜٚ

a 
Poly Alpha Olefins 
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 پَ٘عت پ

 (آگاّٖ دٌّذُ)

 آسهَى ّإ کاراٖٗ )هَتَرٕ(

 ثٝ قطح ظ٤ط اؾت: APIآظٖٔٛ ٞب٢ وبضا٣٤ )ٔٛتٛض٢( ٔطثٛط ثٝ ؾغٛح و٥ف٥ت ٔرتّف ضٚغٗ ٞب٢ ٔٛتٛض ثٙع٣ٙ٤ ثطاؾبؼ عجمٝ ثٙس٢ 

 APIطبقِ بٌذٕ  بز اعاط بٌشٌٖٗاراٖٗ )هَتَرٕ( عطَح ک٘ف٘ت هختلف رٍغي هَتَرّإ چْار سهاًِ ّإ ک آسهَى -1-جذٍل پ

 آسهَى )هَتَر( عطح ک٘ف٘ت

SN
a ASTM D 7320 

(Sequence IIIG) 

ASTM D 6891 

(Sequence IVA) 

ASTM D 7589 

(Sequence VID) 

ASTM D 6593 

(Sequence VG) 

ASTM D 6709 

(Sequence VIII) 
 

SM 
ASTM D 7320 

(Sequence IIIG) 

__ 

(Sequence III GA) 

ASTM D 6891 

(Sequence IVA) 

ASTM D 6593 

(Sequence VG) 

ASTM D 6709 

(Sequence VIII) 
 

SL 
ASTM D 6984 

(Sequence IIIF) 

ASTM D 6891 

(Sequence IVA) 

ASTM D 6593 

(Sequence VG) 

ASTM D 6709 

(Sequence VIII) 
  

SJ ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM D 5844 

(Sequence IID) 

ASTM D 5533 

(Sequence IIIE) 

ASTM D 5302 

(Sequence VE) 
  

SH 
ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM D 5844 

(Sequence IID) 

ASTM D 5533 

(Sequence IIIE) 

ASTM D 5302 

(Sequence VE) 
  

SG ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM D 5844 

(Sequence IID) 

ASTM D 5533 

(Sequence IIIE) 

ASTM D 5302 

(Sequence VE) 

ASTM STP 504A 

(Caterpillar 1H2)  

SF 
ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM D 5844 

(Sequence IID) 

ASTM STP 315H 

(Sequence IIID) 

ASTM STP 315H 

(Sequence VD) 
  

SE ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM STP 315D 

(Sequence IIB( 
ASTM STP 315F 

(Sequence IIIC( 
ASTM STP 315F 

(Sequence VC(   

SD ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM STP 315D 

(Sequence IIB( 
ASTM STP 315D 

(Sequence IIIB( 
ASTM STP 315C 

(Sequence IV( 
ASTM STP 315C 

(Sequence VB( 
FTM 346 

(Caterpillar 1H) 

SC 
ASTM D 5119 

(CRC L-38) 

ASTM STP 315B 

(Sequence IIA( 
ASTM STP 315B 

(Sequence IIIA( 
ASTM STP 315C 

(Sequence IV( 
ASTM STP 315B 

(Sequence V( 
___ 

(Caterpillar L-1) 

a  ثطا٢ آظٖٔٛ ٤ٚػ٣ٌRC (Resource Conserving)  اظ ٔٛتٛضٞب٢ ؾط٢Sequence VI قٛز. اؾتفبزٜ ٣ٔ 
- 


